10

1H

&)
(S]]

REPUBLIQUE FRANGAISE.

OFFICE NATIONAL DE LA PROPRIETE INDUSTRIELLE..

pg—

BREVET D’INVENTION.

XX. — Articles de Paris et industries diverses.-

1. — Jeux, JOUETS, TUEATRES, COURSES.

N° 352.491

Perfectionnerments apportés dans la fabrication des organes mécaniques

pour jouets animes.

Sociéré veeve .

ROSSIGNOL er G résidant en France. .

Demandé le 18 mars 1905. - B
Délivié e 2 juin 1g0b. — Puhiw le 11 aolit 1gob. '

[’invention a pour objet, d’une part, d’amé-

liorer le fonclionnement des organcs méca- .

niques en  usage dans les joucts pour leur
donner le mouvement; d’autre part, de dimi-
nuer les frais de main-d’euvre de fabrication
ct de montage desdits organes mécaniques.

Ce double résultat est obtenu an moyen
d’une intervention raisonnée d’artifices de fon-
deric de Talliage de plomb rentrant dans la
confection des organes mécaniques.

L.e dessin annexé et la description ci-aprés
montrent et expliquent, a titre d’exemple,
Papplication des perfectionnements actuels a
la confection des organes premiers moteurs
d’un mouvement d’horlogerie propre & action-
ner des locomotives et autres jouets roulants
ou autrement animés.

Les fig. 1 a 7 montrent un premier dlSPO—
sitif de rouage premicr moleur perfectionné a
ressort d’horlogerie.

Le ressort d’horlogeric (hmlc d’acier roulée
cn spirale) a toujours eu jusqu’ici un lien dé-
fectueux avec le moyeu sur lequel il s’enroule.

L’un des perfectionnements actuels consiste
a conslituer une attache du ressort sur son
moyeu évitant son décrochage. On sait qu’un
jouet roulant (locomotive ou autre) animé par
un ressort d’horlogerie prend une trés forte
lancée par 1a détente violente du ressort re-
monté & fond. Celte lancée fait que le jouet

continue cncore a rouler lor sque le ressort est
complétement détendu. H arrive alors fré-
quem ment que cc ressort sedécroche du moyeu
auquel il est attach¢ et ne seretend plus quand

on tourne la clé de remontage. Le jouct se :

trouve ainsi démuni de sa puissance locomo-
trice et Yenfant n’en peut plus jouir comme
uuparavant.

(et inconvénient est évité dans le dispositif
fig. 1 & 7 en combinant de la maniére sui-
vante le mode d’attache du ressort sur son
moyeu. : i
L’axe A du moyeu B est en fil de fer étamé;
cet axe est mis dans le moule a fondre le
moyeu B en méme temps qu'une lame décou-
pée de fer-blanc G ct un rochet D. Le moule
(m(,lalh(lue) comporte a cet ‘effet les évide-
mentis convenables pour que les piéces A, C
el D y occupent les positions quiils dowent
avoir sur le moyeu fondu B. Lorsqu’on coule
Palhage de plomb en fusion dans le moule
ainsi garni des pitces A, G, D, il sopére un
soudage du moyeu fondu B avec les pidces
¢tamées A et G qui deviennent ainsi solidaires
de cc moyeu. D’un autre coté, le rochet D
étant percé, au centre, d’un trou carré, le
métal en fusion se moule dans ce trou carré
el opere ainsi le calage du rochet sur le moyeu.
Par cette premiére phase de coulée on obtient
donc 'ensemble montré fig. 1

Prix du fascicule : 1 fra.hc.
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Lorsqu’on veut agrafer un ressort E sur le
moyeu B, comme fig. 6 et 7, on pratique dans
ce ressort un trou allongé e et on enfile la
lame de fer-blanc C & travers ce trou allonggé.
On rabat alors la lame G par-dessus le res-

sort K et ce dernier se trouve pris sur le moyeu .

sans pouvoir se décrocher, quel que soit le
sens de Teffort qu'il subisse. Dans la marche
normale, c'est-d-dire lorsque le ressort re-
monté se détend, Teffort quil exerce sur le
moyeu B est un effort de traction indiqué par
la fléche f. Si le jouet vient & continuer son
roulement aprés détente compleéte du ressort,
ce ressort agit alors par compression dans le
sens de la fleche f” et il ne peut se décrocher.
Le jouet conserve ainsi indéfiniment sa fa-
culté locomotrice au lieu de la perdre souvent
dés le début de son service. L’enfant a en effet
Pinstinet de pousser le jouet & la main pour
prolonger sa marche quand le ressort n’agit
plus, et le décrochage de ce ressort ne tarde

as a se produire de ce fait, si la lancée ne
Pa pas déja décroché.

Un autre mode d’accrochage du ressort est
représenté fig. 8 et g.

Dans ce cas,le moyeu B peut étre fondu,

par cxemple, d’'une senle pidce avec un ro-
chet D & denture sur le plat; dans le moule de
fusion se place l'axe A en fer étamé, qui se
soude ainsi au moyeu-rochet BD comme pré-
cédemment. Un novau existant dans le moule
fait venir a travers le moyeu B une mortaise b
qui passe a peu prds tangente & Y'axe A. Cette
mortaise sert de lien pour le ressort E; a cet
effet, on passe le bout de ceressort E & travers
la mortaise & et on en replie I'extrémité e sur
le moyeu, comme on le voit fig. g. L’effort
normal de traction du ressort s’exerce dans le
sens de la fléche f; son effort accidentel de
compression, en cas’ de lancée au dela de la
détente compléte, s’exerce dans le sens de la
fleche f’; nt P'un ni Pautre de ces efforts ne
peut, on le voit, détruire le lien ainsi fait du
ressort sur son moyeu d’enroulement.

Ce mode d’accrochage du ressort d’horlo-
gerie, fig. 8 et g, rend faciles la mise en place,
le démontage et le remplacement dudit res-
sort; les réparations de ressorts cassés peuvent
alors s’effectuer sans disloquer le bt conte-
nant le mécanisme moteur.

Un autre perfectionnement dans la confec-

[352.491]

tion des organes promiers moteurs 3 ressort
d’horlogerie consiste a appliquer la roue den-
tée G contre son rochet d’encliquetage D de la
maniére représentée fig. 4, 5 ot 6.

Cette roue G est percée, au centre, d’un
trou dont le diamétre est plus grand que celui
de P'axe A; ladite roue G est pourvue des cli-
quets flexibles g faisant ressorts sur les dents
du rochet D pour retomber dans ses entre~
dents; elle doit étre libre sur I'axe A de ma-
niére A rester immobile quand on tourne cet
axe pour remonter le ressort: elle doit en
outre &tre maintenuc appliquée contre le ro-
chet D pour obliger les cliquets g & se préei-
piter par élasticité dans les entre-dents.

Pour obtenir le montage de cetle roue dans
ces conditions, on place dans un second moule
Pensemble A, B, G, D obtena dansle premier
moule, et on coule dans le second moule un
contre-moyeu I en alliage de plomb. Ce contre-
moyeu se soude i T'axe en fer étamé A; 1l ne
se soude pas, au contraire, a la roue dentée G
(en cuivre ou autre métal non préparé i la
soudure), mais 1l se moule dans le trou cen-
tral de ladite roue pour lui servir d’axe de ro-
tation.

Le rochet D et1a roue G, ainsi pris entre
les deux piéces fondues B et I calées par sou-
dure sur I'axe A, ne peuvent s’'éloigner Pun
de T'autre; T'embase % du contre-moyeu F
maintient la roue G dans sa position normale
en I'empéchant de voiler et 'ensemble d’organe
premier moteur, fig. 4, 5 et 6, sc trouve con-
fectionné, monté et prét i fonctionner par les
deux seules coulées de B et F sans aucune
main-d’eeuvre d’ajustement ou autre.

Ces procédés de montage etde mise en fonc-
{lon peuvent sappllquer a d’autres organes
mécamques que ceux sP(’,mﬁés et représentés,
pour obtenir les mémes résultats.

4 !
RESUME.

Linvention consiste dans les méthodes et
moyens qui viennent d’dtre indiqués pour ob-
tenir, sans main-d'cuvre dajustement, des
organes mécaniques entiérement finis et soli-
dement montés pouvant fonctionner sans acci-
dents dans les jouets animés de toutes sortes.

Socréré V' Cu. ROSSIGNOL gr Ce.

Par procuralion :
J. Marmeo.

TuPRINERIE NaTIONALE. — Pour la vente, s'adresser & Ja Soctéré BELIN er C*, 56, rue des Francs-Bourgeois. Paris (3°).
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