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L’invention a pour objet un jeu de cons-
truction, intégral, en ce sens qu’il permet &
Yenfant de reproduire toutes les opérations
d’une construction réelle, dans leur ordre,

5 pour réaliser intégralement de petits modéles
de construction.

Ce jeu se distingue notamment d’autres
jeux de construction connus, dans lesquels
les éléments de construction fournis & 1’en-

10 fant sont tout préparés, c’est-a-dire sont
déja découpds, percés, constitués en élé-
ments d’assemblage ayant une forme et une
grandeur déterminées d’une fagon définitive,
Vefiort constructif demandé & 1’enfant qui

1 utilise le jeu étant alors limité au simple

assemblage de ces éléments tout préparés. -

La boite-atelier qui sera décrite ci-apres est
caractérisée, au contraire, en ce qu'elle met
3 1a disposition de ’enfant les matériaux, les
20 machines (en réduction) et outillage essen-
tiels que 1’on rencontre généralement dans
un atelier de méeanique.
Cette boite forme alors un jeu de construc-
tion intégral, propre & éveiller, chez l'enfant,
a5 Pesprit de méthode et & stimuler Ieffort de
réflexion.
Elle comprend, en principe :
1° Des matériaux de construction tels
qu’ils sont liveés couramment aux ateliers

de mécanique, de charpente, etc., c’est-a- 3o
dire sous la forme de bandes plates, en réduc-
tion, de feuillards, de corniéres et de barres

ou de profilés, fournis en longueur indéter-
minée, mais pouvant trouver place dans la
botte. ' 35

2° Un outillage approprié pour les opéra- -

tions de tragage, de découpage et de per?;a,ge

de ces matériaux. Cet outillage comprendra
essentiellement des instruments de mesure,
tels que pied & coulisse, métre, gabarit de /o
pergage, une- machine & poingonner, en ré-
duction, et une machine & découper les
bandes plates et les corniéres.

3° Des vis et écrous, ou encore des rivets
ou ceillets pour 1'assemblage. L5

4° Un plateau sur lequel peuvent étre
solidement fixées les machines et qui cons-
titue, en somme, le plancher de Tatelier en
miniature.

La poingonneuse et 1a découpeuse, préala- 5o
blement assujetties sur le plateau, per-
mettent, aprés tragage, de préparer des élé-
ments d’assemblage de dimensions variables,
percés de trous d’un diamétre queleconque,

3 des distances quelconques, donnant 55
ainsi la possibilité de réaliser des types
de construction extrémement variés. Il est
important de signaler qu’entre les points
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d’assemblage, ces éléments, au contraire de
ceux que 1'on rencontre dans certains jeux
connus, sont exempts de perforations, fe-
nétres, ou ajours et demeurent absolument
intacts, de sorte que le modéle réduit ter:
miné conserve le caractére d’une construc-
tion véritable.

TUne telle boite-atelier constitue, & raison
de son caractére original, un véritable pro-
duit industriel nouveau, par rapport aux
jeux de méme genre.

Une illustration de P'invention est donnée
simplement & titre d’exemple sur le dessin
annexé qui représente :

La fig. 1, une vue en plan de la boite -

ouverte, avant montage des outﬂs et ma-
chines. :
Ta fig. 2, une vue en coupe transversale de
la méme boite selon le plan A-Ade 13, figure
précédente.

Lafig. 3, une vue de la trousse d’outﬂiage
ouverte.

La fig. 4, une vue en élévation des ma-

chines-outils assujetties au plateau de base.
+La fig. 5,1a vue en plan d’une bande plate.
La fig. ;6, la. vue en plan d’un gabarit de
percage. '

Lafig. 7, e méme avec une bande plate
mise en place pour le percage.

Les fig. 8 et 9 deux coupes selon les plans
B-Beet C-C de Ia fig. 7.

La boite 1, ouverte, laisse apparaitre une
série de matériaux tels que fers plats, cor-
niéres, barres, etc., 2, empilés dans des
casiers 3 sur T'un des cdtés de 1a boite.

La surface restante, dans le fond de
celle-ci, est occupée par un plateau 4 sur
lequel reposent, couchées lorsque la boite
est fermée, une machine & poingonner 5, une
machine & découper 6, une trousse d’outil-
lage 7, un coffre 8 pour les vis, écrous et
autres éléments d’assemblage, éventuelle-
ment un balancier 9 pour la manceuvre de la
machine & poingonner et & percer.

La trousse d’outillage 7 renferme elle-
méme divers instruments de mesure, tels
qu’un pied & coulisse 10, un métre 11, avec
un pointeau 12 et des outils, clés 13 et 14,
tournevis 15, marteau 16, etc. ‘

Pour le montage de Patelier, I’enfant
assujettit les machines 5 et 6 au moyen
d’écrous et de boulons 17 qui traversent le

—2

plateau de base 4 ef qui viennent prendre
sur les socles desdites machines. Le jeu pré-
sente alors I"aspect montré sur Ia fig. 4. On
comprend qu’il permet de réaliser la sue-
cession des opérations de tragage &1a mesure,
de poingonnage, de découpage, de percage
et finalement, d’assemblage, au moyen
d’écrous, vis, rivets, ceillets, ’enfant étant
simplement guidé, le cas échéant, par la
représentation graphique, avec cotes, du

. modéle & construive, tél qu’une charpente dé

batiment, de pont, de grue, eto.
Un tel jeu sera complété, de préférence,
par un gabarit de percage, susceptible de

remplacer les -instruments de mesure et

constitué, ainsi qu’on le voit sur les fig. 749,
par un fer corniére 18 percé, sur T'une de
ses ailes, d’une série de trous 19 ou perfora-
tions réguliérement espacées, par exemple
de 10 en 10 millimétres. La bande & poin-
conner et & découper, 2, étant préalable-
ment percée dun trou, en une de ses extré-
mités, au moyen de la poingonneuse, on
introduit dans ce trou 20 une goupille 21
fixée en I'une des extrémités du gabarit.
Par ce moyen la bande ou corniére 2 se
trouve fixée sur le gabarit. 11 suffit alors de
présenter Pensemble bande-gabarit sur le
modéle de construction, & Pemplacement
désigné et de lire sur le gabarit le numéro
qui indique la distance, en centimétres, olt
un nouveau trou devra étre percé. Finale-
ment,.on présente 1’ensemble bande-gabarit
& la poinconneuse : le poingon de celle-ci,
guidé par la perforation, exécute le trou au
point désirable.

On pourrait utiliser, & la place de la gou-
pille fixe 21, une goupille mobile qui pour-

_rait étre momentanément assujettie en un

point quelconque du gabarit. II est & noter
que grice & ce gabarit de percage, on peut
percer, aux distances convenables, des lon-
gueurs de bandes quelconques, plus courtes
ou méme plus Jongues que le gabarit lui-
méme. Cet outil, qui rend possibles la
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mesure sommaire des longueurs et le gui-

dage du poingon de la machine pour Ie per-
cage des trous aux points préeis exigés pour
Texécution du modéle, constitue, pour sa
part, un objet important de I’invention,
Celle-ci pourra naturellement 8tre réalisée
sous diverses variantes, Par exemple, Ia
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boite pourra comprendre, en outre des élé-
ments essentiels ci-dessus, divers petits ac-
cessoires tels que poulies de renvoi, roues
d’engrenage, courroies, permettant d’assu-
rer 'entrainement des modéles au moyen de
petits moteurs auxiliaires.

La machine & découper devra comprendre
deux cisailles combinées, 22 pour les bandes
plates, 23 pour les corniéres, actionnées par
un méme levier 24.

Le sommet de la matrice de pergage sera
conformé de fagon & permettre le logement
de Taile verticale du gabarit de tragage.
I’ensemble sera fixé de fagon rigide sur un
socle de métal plié en forme de pont pour
permettre ’évacuation des déchets résultant
du percage.

Enfin, il doit étre compris que ’invention
g’étend au cas ol le matériau brut mis & Ia
disposition de V’enfant est, non seulement
du métal, mais encore du bois, du carton, du
celluloid, ou autres matiéres susceptibles
d’8tre percées et découpées & I'aide des
machines classiques en réduction que ren-
ferme 1a boite.

RESTUME.

L’invention a pour objet un jeu de cons-
truetion, intégral, c’est-a-dire permettant de
reproduire toutes les opérations d’une cons-
truetion véritable, dans leur ordre, pour
réaliser de petits modéles de construction.

Ce jeu de construction est établi sous la
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forme d’une botte-atelier qui comprend en
principe :

1° Des matériaux de construction tels
qu’ils sont livrés couramment aux ateliers
de mécanique, de charpente, etc., sous la
forme de bandes plates, de feuillards, de
corniéres, de barres, de profilés, en réduc-
tion, ces éléments pouvant avoir une lon-
gueur quelconque, compatible, en principe,
avec les dimensions de la boite;

2° Un outillage approprié pour les opéra-
tions de tracage, de découpage et de pergage
de ces matériaux, cet outillage devant
comprendre essentiellement des instruments
de mesure et des machines en réduction pour
le poingonmage et le découpage des bandes
plates et des corniéres;

3° Des vis et écrous, des rivets ou ceillets,
pour P’assemblage ;

4° Un plateau sur lequel peuvent étre
solidement fixées Issdites machines ;

5° Dans une forme d’exécution préférée,

un gabarit de percage constitué par un fer

corniére dans lequel sont pratiquées des per-
forations numérotées, espacées régulitre-
ment, et sur lequel, par le moyen d’un tenon,
ou équivalent, on peut présenter les éléments
bruts de constraction, pour le poingonnage
ou le percage.

SOCIETE INDUSTRIELLE DE FERBLANTERIE.

Par procuration :

L. CHASSEVENT.

Pour la vente des fascicules, s'adresser 3 PIupriuerie Nittonare, a7, rue de la Convention. Paris (15')
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